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FACILITA D’'USO
E MASSIMA
FUNZIONALITA

IL MERCATO CHIEDE

un cambiamento nei processi produttivi che
consenta di accettare il maggior numero di
commesse possibili. Tutto cid mantenendo alti
standard di qualita, personalizzazione dei manu-
fatti con tempi di consegna rapidi e certi.

BIESSE RISPONDE

con soluzioni tecnologiche innovative per
la lavorazione dei materiali tecnologici. Rover
Plast J FT e il centro di lavoro a struttura gantry
per le lavorazioni nesting. E la macchina ideale
per artigiani, che necessitano di automatizzare
la loro produzione.Garantisce massima qualita
ed affidabilita ad un prezzo competitivo.



ROVER pLASTUFT

" EFFICIENZA DURANTE TUTTE LE LAVORAZIONI.
" TECNOLOGIA AVANZATA PER UN'ECCEZIONALE
QUALITA DI FINITURA
” PIANO DI LAVORO CON SISTEMA DI BLOCCAGGIO VERSATILE
” SOLUZIONI SEMPLICI DA USARE PER UNA MASSIMA EFFICIENZA




EFFICIENTE DURANTE
TUTTE LE LAVORAZION

Biesse propone soluzioni tecnologiche per la creazione di prodotti per
I'imballaggio, la visual communication, I'edilizia e I'industria, lavorando
materie plastiche espanse e compatte, materiali compositi e cartone.




ROVER pLAsTIFT




TECNOLOGIA AVANZATA
PER UN'ECCEZIONALE
QUALITA DI FINITURA

Un team dedicato con specifiche competenze nel settore progetta e realizza
soluzioni ad elevato contenuto tecnologico per soddisfare le esigenze d'uso
di chi lavora materiali tecnologici.

v

Massima precisione in ogni tipologia
di lavorazione grazie alla Lama Tan-
genziale/Oscillante, il gruppo utensile
specifico per la lavorazione dei materi-
ali plastici e compositi.

v

Il gruppo Lama Tangenziale/Oscillante
pud essere accessoriata con la tele-
camera per la gestione dei marker di
stampa, opzionale particolarmente
adatto nel settore delle arti grafiche. La
telecamera puo essere utilizzata anche
con il gruppo a fresare.




ROVER pLasTJFT

SOLUZIONI FACILI DA USARE
PER UNA MASSIMA EFFICIENZA

Rover Plast J FT offre tecnologia avanzata facile da usare e affidabile,
che garantisce risultati di ottima qualita.

v

Riduzione dei tempi di cambio utensili e
della possibilita di errore dell'operatore,
grazie al contatto pre-setter che deter-
mina automaticamente la lunghezza
dell'utensile.

v

La lubrificazione automatica & un'op-
zione che garantisce una continua
lubrificazione dei principali organi di
movimentazione della macchina senza
richiedere l'intervento dell'operatore.




MASSIMA PRECISIONE
DI LAVORAZIONE

Piano di lavoro in
alluminio con sistema
di bloccaggio versatile,
per la lavorazione di
pannelli di vario tipo con
la massima affidabilita.

Il piano di lavoro in alluminio consente il
bloccaggio meccanico dei pezzi medi-
ante le cave a T o mediante impianto del
vuoto (opzionale).



ROVER pLAsTIFT

Dimensioni compatte
e prestazioni
ergonomiche elevate.

v

Selezione manuale della zona del vuoto.

v

Base di feltro traspirante per il taglio con
lama oscillante o tangenziale.



MASSIMA AFFIDABILITA
E FUNZIONALITA

Tempi di attrezzaggio ridotti

Tempi di lavorazione ridotti grazie al magazzino cambio uten-
silicon 7 (Rover Plast JFT 1224) o 8 (Rover Plast J FT 1530)
posizioni.

Le macchine Biesse sono progettate
per garantire all'operatore
di lavorare in totale sicurezza.

Protezione integrale del gruppo
operatore per la massima sicurezza
e visibilita di lavorazione

per l'operatore.




ROVER pLasTJFT

DATI TECNICI

Macchina stand alone, accesso su 3 lati

INGOMBRI

mm / inch
L W H H-max
NCE CE NCE CE
Rover Plast J FT 1224 4834 /190 5034 /198 4089/ 161 4089 /161 966/ 38 2210/87
Rover Plast J FT 1530 5486 /216 5686 / 224 4375/172 4375/172 966/ 38 2210/87
CAMPI DI LAVORO
mm / inch
L W 4
Rover Plast J FT 1224 2463 /97 1250/ 49 200/ 7.87
Rover Plast J FT 1530 3078 /121 1563/ 62 200/7.87
VELOCITA ASSI
X Y Y4
m/min - ft/min 225/73.8 225/738 200/ 7.87
VELOCITA ASSI (EXPRESS PACK)
X Y z
m/min - ft/min 54 /1772 54 /1772 225/73.8

Dati tecnici ed illustrazioni non sono impegnativi. Alcune foto possono riprodurre macchine complete di opzionali. Biesse Spa si riserva il diritto di apportare eventuali modifiche senza
preavviso.

Livello di pressione sonora ponderato A (LpA) in lavorazione Il rilevamento & stato eseguito rispettando la norma UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (potenza sonora) e UNI

posto operatore su macchina con pompe a palette Lpa=79d- EN ISO 11202: 2009 (pressione sonora posto operatore) con passaggio pannelli. | valori di rumorosita indicati sono livelli di

B(A) Lwa=96dB(A) Livello di pressione sonora ponderato A emissione e non rappresentano necessariamente livelli operativi sicuri. Nonostante esista una relazione fra livelli di emissione

(LpA) posto operatore e livello di potenza sonora (LwA) in e livelli di esposizione, questa non puo essere utilizzata in modo affidabile per stabilire se siano necessarie o meno ulteriori

lavorazione su macchina con pompe a camme Lwa=83dB(A) precauzioni. | fattori che determinano il livello di esposizione a cui & soggetta la forza avoro comprendono la durata di espo-

Lwa=100dB(A) Incertezza di misura K dB(A) 4. sizione, le caratteristiche del locale di lavoro, altre fonti di polvere e rumore ecc., cioé il numero di macchine ed altri processi
adiacenti. In ogni caso, queste informazioni consentiranno all'utente della macchina di effettuare una migliore valutazione
del pericolo e del rischio.



LALTA TECNOLOGIA
DIVENTA ACCESSIBILE ®

EINTUITIVA

" Progettazione in pochi click.

” Simulazione della lavorazione per vedere in anteprima il pezzo
ed essere guidato nella sua progettazione.

” Realizzazione del pezzo in anteprima in una macchina virtuale,
prevenendo collisioni e attrezzando la macchina al meglio.

” Simulazione della lavorazione con calcolo del tempo
di esecuzione.
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RIDUZIONE
DEI TEMPI

E DEGLI SPRECHI

” Flessibilita e riduzione tempi e costi di produzione.
” Ottimizzazione per ogni tipologia di prodotto.
” Gestione articoli, lastre ed etichette.

" Integrazione con i software aziendali.
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CUSTOMER CARE
E IL NOSTRO

MODO DI ESSERE

SERVICES é una nuova esperienza per i nostri clienti, per offrire
un nuovo valore composto non solo dall’eccellente tecnologia
ma da una connessione sempre piu diretta con l'azienda,
le professionalita che la compongono e l'esperienza che la
caratterizza.

o) 5 DIAGNOSTICA AVANZATA
=) Canali digitali per interazione da remoto on line 24/7.

~o Sempre pronti ad intervenire on site 7/7.
X\ RETE WORLDWIDE
ﬁ\ 39 filiali, pit di 300 agenti e rivenditori cerificati in 120
paesi e magazzini ricambi in America, Europa e Far East.
:g: RICAMBI SUBITO DISPONIBILI
-o—g Identificazione, spedizione e consegna di parti di ricambio

per ogni esigenza.

OFFERTA FORMATIVA EVOLUTA
Tanti moduli formativi on site, on line e in aula per percorsi
di crescita personalizzati.

ol

SERVIZI DI VALORE
Un'ampia gamma di servizi e software per il migliora-
mento continuo delle performance dei nostri clienti.

o
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ECCELLENZA NEL LIVELLO DI SERVIZIO

+550

+100

VB Lelie

80%

\

TECNICI NEL MONDO
ALTAMENTE SPECIALIZZATI,
PRONTI AD ASSISTERE

| CLIENTI IN OGNI ESIGENZA

ESPERTI IN CONTATTO
DIRETTO DA REMOTO
E TELESERVICE

ARTICOLI'IN STOCK
NEI MAGAZZINI RICAMBI

DI RICHIESTE SUPPORTO
RISOLTE ON-LINE

DI CASE RISOLT!
CON IL PRIMO INTERVENTO
ON SITE

90%

12|

92%

\

+5.000

I\

96%

\

DI CASE PER MACCHINA
FERMA, CON TEMPO
DI RISPOSTA ENTRO 1 ORA

DI ORDINI RICAMBI
PER MACCHINA FERMA
EVASI IN 24 ORE

VISITE DI MANUTENZIONE
PREVENTIVA

DI ORDINI RICAMBI EVASI
ENTRO LA DATA PROMESSA



UNA TRADIZIONE FAMILIARE DI INSEGNE TRIDIMENSIONALI ALLA RICERCA DI
VELOCITA ED AFFIDABILITA PER LAVORARE NON SOLO IL LEGNO MA ANCHE HDU. LA
KLEVER E LA SOLUZIONE PERFETTA PER FARE UN PASSO IN AVANTI.

Se girando per la citta, imbucandosi in una via
o osservando qualche strada notate appese
a negozi o ristoranti delle insegne variopinte
0 cosi massicce da sembrare opere darte,
molto probabilmente portano la firma di The
Grain. Leader in Europa, 'azienda inglese dallo
stampo familiare ma dalla vocazione interna-
zionale & da sempre specializzata nella pro-
duzione di insegne tridimensionali. | co-diret-
tori Peter e Sam Ratcliffe, una coppia vincente
composta da padre e figlio, portano avanti
con passione la tradizione familiare della pro-
duzione di insegne. Orgogliosissimi e molto
attenti al dettaglio, la loro abilita siriflette nella
loro clientela. Nomi tra i pit importanti dell'in-
dustria dell'intrattenimento, del tempo libero e
della vendita al dettaglio si sono rivolti a loro
per creare le insegne della propria attivita,
con un solo obiettivo: che fossero durevoli e
facilmente distinguibili dalle altre, donando
un'immagine di qualita coerente con l'estetica
del locale dove verra installata. Non solo attiv-
ita commerciali, pero: la segnaletica tridimen-
sionale che sfruttanon soloil legnoma anchei
pannelliHDU 3D e stata utilizzata per numero-
si parchi a tema, come il Chessington World of
Adventures e il Longleat Safari Park, lavorando
a stretto contatto con grafici e designer.

THEGRAIN.CO.UK

Solo i materiali migliori disponibili sul mercato
vengono utilizzati per la produzione di questi
artefatti, testati affinché resistano all'usura
del tempo. Tutto il legno canadese utilizzato e
certificato FSC e proviene da foreste sosteni-
bili, Progettazione, fabbricazione, installazi-
one e manutenzione sono gli step necessari
affinché lo schizzo grafico diventi un capolav-
oro riconoscibile. Tagli ed incisioni laser, che
permettono risultati sorprendenti con un
costo minimo, si abbinano a stampa digitale,
pantografatura CNC, incisione laser e sistemi
diverniciatura.

Per crescere ed espandersi sempre di piU,
alla famiglia Ratcliffe era ormai tempo di un
deciso passo in avanti. «Avevamo bisogno
di una macchina che sostenesse ritmi gravo-
si e che avesse un piano piu largo per poter
trasformare i nostri disegni creativi in prodotti
finiti, proprio come richiesto dai nostri clien-
ti» ha spiegato Peter. «L'essenza della nostra
azienda risiede nella velocita della produzione
di molteplici prodotti tramite I'uso di substrati
pill grandi e spessi e la Klever riesce a sod-
disfare senza problemi questi requisiti. | raga-
zzi della Delcam ci hanno consigliato la Klever,
che abbiamo visto all'opera al Tech Centre di
Biesse a Daventry e che ha soddisfatto appi-

eno le nostre aspettative». Il centro di lavoro
si é rivelato essere la scelta giusta non soltan-
to in termini di prestazioni, ma anche in virtu
dello spazio disponibile: la macchina doveva
essere installata al di sotto di un soppalco fis-
sato ad un'altezza di appena 2,35 metri.

La decisione di acquistare un prodotto Biesse
si e concretizzata proprio con la visita a Daven-
try. «Linvestimento e I'impegno di Biesse nel
Regno Unito ci hanno davvero impressionati.
E stato inoltre un onore conoscere i team di
assistenza e della divisione ricambi, che han-
no immediatamente conquistato la nostra
fiducia» ha confermato Peter.

In termini di prestazioni «la macchina vanta
un'eccellente affidabilita: adesso possiamo
eseguire lavorazioni 3D su pannelli MDF e
HDU ed essere la scelta vincente per tutti i
nuovi clienti. E valsa davvero la pena investire
nella Klever, che ci ha gia totalmente ripagati
non solo in termini di affidabilita ma anche in
velocita di lavorazione».

Peter Ratcliffe,
director of The Grain, UK.




Siamo un’azienda internazionale

O ri g i N i ital ian e, che produce linee integrate e

macchine per la lavorazione di
legno, vetro, pietra, materiali

Vocaz i O n e plastici e compositi e i materiali che

verranno in futuro.

[} |
I nte rn aZIOnale Grazie alle nostre competenze
u alimentate da una rete mondiale
in continua crescita, supportiamo

I’evoluzione del tuo business,
potenziando la tua immaginazione.

Master of materials, dal 1969.

Semplifichiamo

| processi
produttivi per
esaltarelll
potenziale di ogni
materiale.

Entra nel
mondo Biesse.

‘) Biesse

biesse.com
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